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一、赛项名称：数控车床装调与维修技术
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二、赛项组别：中职组
三、所属产业类型:加工制造类
四、在现行中职专业目录中与数控车床装调与维修技术相关的专业有：

加工制造类  “机械制造技术051100”、“机械加工技术051200”、“机电技术应用051300”、“机电设备安装与维修051600”、“汽车制造与维修051700”、“数控技术应用051400”、“模具制造技术051500”、“电气运行与控制053000”“电气技术应用053100”
资源与环境类   “矿山机械运行与维修021300”、“矿山机电021400”
土木水利工程类 “工程机械运用与维修041800”
5、 赛项方案设计团队构成

	姓名
	单位
	年龄
	职称
	职务
	工作任务
	联系方式

	 陈晓明
	机械工业教育发展中心/全国机械职业教育教学指导委员会
	51
	高工
	主任
	总协调
	13801122123

	郑卫
	中国传动南京高齿四开数控股份有限公司
	52
	高工
	总经理
	方案总体设计与指导
	

	宋  松
	机床再制造产业技术

创新战略联盟
	54
	高工
	副理事长
	机械方案设计
	13601198460

	刘  江
	常州机电职业技术学院
	46
	教授
	系主任
	电气方案设计
	

	郭士义
	天津机电职业技术学院
	59
	教授
	系主任
	竞赛规则设计
	13682086525

	金文兵
	浙江机电职业技术学院
	38
	教授
	分院长
	竞赛规则设计
	13336062277

	宋恒满
	大连机床集团股份有限公司
	51
	高工
	销售公司副总
	技术支持
	

	李剑
	山东冠泓数控装备有限公司
	33
	工程师
	技术科长
	方案设计
	18753670077

	陈昌安
	浙江亚龙教育

装备股份有限公司
	32
	工程师
	部门经理
	技术支持


	13822290188


6、 赛项目的

通过竞赛，促进中职院校专业服务产业发展能力的提升，为装备制造业企业培养急需的数控设备装调维修人员，包括数控机床制造企业总装车间的电气装调工、数控机床使用企业的维护维修人员、数控机床售后服务人员等数控机床应用的技术技能型人才，加快工学结合人才培养模式改革与创新的步伐。同时，通过竞赛，检验参赛选手的技术能力、计划能力和数控机床电气连接与数控系统调试技能、数控机床故障诊断与排除技能、数控机床精度检验技能以及质量、效率、成本、安全和环保意识。

7、 赛项意义与设计原则

 （一）赛项意义
中国机床工具工业协会“机床工具行业‘十二五’发展规划”中显示，2012年我国已连续十年位居世界金属加工机床第一消费大国和第一进口大国，我国数控机床的占有量已经排名世界前列。随着我国振兴装备制造业政策的进一步落实，国家工业化道路的逐步深入，数控设备的应用将迎来更好的发展势头。
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数控机床使用企业

近几年职业教育数控技术、模具制造等专业的建设与发展，培养了大批数控机床操作人员，基本满足了企业操作岗位的需求，然而企业一线仍急需不仅会操作而且懂维护、懂维修的数控机床装调维修工，企业培养该部分人员仍然存在瓶颈，因此高职数控设备应用与维护专业的建设是满足企业需求的必然。
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数控机床制造企业
全国职业院校技能大赛设立数控车床装配、调试与维修比赛项目，旨在彰显职业教育更好地贴近企业、服务企业，从而为数控车床制造企业、数控车床使用企业培养更多的数控车床电气、机械装配、车床调试、车床维修的高技术技能型人才，助推我国从制造业大国向高端装备制造业强国的迈进步伐。

（二）设计原则

1.适应装备制造业技术升级发展需要
展示知识经济时代高技术技能人才培养的特点，以企业先进设备、先进工艺、先进技术、先进操作方法引入竞赛内容，并贯穿到选手培训到比赛的始终，同时引领相关专业教育教学改革。在吸引企业（用人部门）参与，使教学过程和企业的生产过程紧密结合方面，校企共同完成教学任务，突出人才培养的针对性、灵活性和开放性。增进国际化生产的工艺流程、产品标准、服务规范等引入教学内容，增强学生参与国际竞争的能力，以适应装备制造业技术升级发展需要。

2.坚持技能竞赛与教学改革相结合
赛项以技能竞技为主，选拔选手过程亦是学做一体化教学过程，促进核心技术技能与专业知识教学的结合，以利于培养学生准就业岗位技能。同时企业（用人部门）参与竞赛项目设计，全面提供技术支持和后援保障，以体现工学结合的教学成果。

3.借鉴世界技能大赛的经验
在技能上更加注重标准化、规范化操作、专业基本功的展示，紧密联系企业岗位技能，同时兼顾到学生面临就业的特点，突出提高数控装调维修岗位能力的科学化、标准化、规范化，以提升个人就业能力。形成有特色、重实效、可发展、得到企业及社会认可的技能大赛项目。同时坚持个人发展与团队协作相结合，在展示技术技能的同时，突出职业道德与协作精神。

八、赛项方案的特色与创新点

1.借鉴往届大赛经验，融合生产与教学特征，优化竞赛设备

本次赛项采用数控车床设备为比赛平台，该类型设备在中职院校中使用比较广泛，并采用多数中职院校与企业常用的数控系统。把生产特征与教学特征融合起来，既方便比赛又适合教学还符合企业岗位培养需求。

竞赛平台具有技术的先进性，企业使用的广泛性。创新设计上含盖了数控设备多数元素，其结构典型、技能考核点丰富、对技能的要求高，亦能反映高职数控维修技术教学特点，而且具有学习特征明显、可拓展性强等特点。

2.以企业要求标准为评判标准

以企业对机床的标准对选手的操作结果进行评判，包括机床的加工精度（质量）、加工效率（成本）及机床用户的体验结果（易管理）等综合评分，以满足贯彻国家标准、国际标准的要求。

3．展示教学成果，扩大影响面

竞赛现场设置相关技术展示角，展示中等职业教育教学改革成果，并邀请世界技能大赛主席、东盟职教团、发达国家职教同行、跨国制造企业代表等观摩比赛现场。比赛过程体现开放性、互动性、师生共同参与性、普及性等，赛场通过视频进行对外转播，渲染竞赛氛围，将大赛过程进行实时现场报道，扩大影响，提升中等职业院校对大赛的重视程度，激励行业、企业参与的积极性。

九、比赛内容与规则
（一）比赛内容
1．竞赛装置
竞赛装置采用（YL-569型数控车床）设备，各参赛队可根据本校教学实际情况预先选用数控系统（FANUC 0i mate TD、西门子802DSL、华中H21T系统中的任意一种）比赛。
2.竞赛内容与方式

    参赛队在规定的时间内，完成任务书规定的任务，包括数控车床的电气装配与测试、机械装配与调整、数控功能调试与故障排除、零件试切加工等，要求机床功能达到预定要求、操作过程规范，具体如下：
（1）电气设计与连接、装配。选手使用赛场提供的电器元件，按照电气原理图及装配图的识图与绘制，完成机床电路的主轴、进给轴、刀库、润滑、PLC电路、气动控制电路等配线与调试等典型工作任务。

（2）数控车床典型机械部件的装调。选手利用提供的工、量、检具，完成数控车床部件装配，以及对自动换刀单元的调整等典型的机械装配与调整任务，并在掌握常用量具规范使用的基础上对数控车床相关几何精度进行检测，并且对丝杠间隙及螺距误差进行补偿。

（3）参数设置与PMC单元调试。根据要求在设备上完成加工中心主轴、进给轴、系统、伺服驱动等参数设置与优化；恢复并修改刀库控制梯形图、换刀宏程序设计及机床诊断功能、报警提示功能的设计、调试功能后进行再备份等。

（4）数控车床功能调试。根据要求完成主轴等模块的功能调试，机床故障的诊断与维修、PMC程序、NC程序及机床诊断功能的编制与调试。

（5）零件的试切削。根据任务书给出的要求，依据国家相关标准设计1个试切件，分析加工工艺，通过机床的调整并优化加工工艺路线，编写加工程序，进行试加工。突出评测机床调整后的零件加工精度与效率，检验机床装调结果。

（二）比赛规则

1、赛场提供竞赛组委会指定的竞赛用设备，各参赛队根据竞赛需要选择使用现场提供的仪器、工具，各参赛队可以携带预先规定使用的毛坯、刀具，禁止携带与比赛无关的物品入场比赛。 

2、参赛队分批次参加竞赛，由抽签确定参赛队的比赛时间段和比赛工位，各参赛队采用相同比赛任务。 

3、参赛选手按规定时间进入竞赛场地，确认现场条件，按统一指令开始比赛。 

4、赛题以任务书的形式发放，参赛队根据任务书的要求完成竞赛任务,并按要求和程序提交竞赛结果。 

5、比赛时间共6小时，参赛选手在竞赛项目指定的竞赛平台上完成比赛任务。
6、参赛选手在比赛过程中可提出设备器件更换要求。更换的器件经裁判组检测后，如为非人为损坏，给予补时3分钟；如人为损坏或器件正常，每次扣3分。 

7、比赛过程中，参赛选手须严格遵守操作规程，确保人身及设备安全，并接受裁判员的监督和警示，若参赛队提前结束竞赛，应举手向裁判员示意，比赛结束时间由裁判员记录，参赛队结束比赛后不得再进行任何操作。 

8、比赛期间，应参赛选手要求，指导教师可以进场口头指导1次，时间为10分钟以内。 

9、参赛选手须达到电工职业资格安全标准的要求，应穿电工安全绝缘鞋进场比赛，女选手在竞赛过程中需束发戴帽，帽子由赛场统一提供。
10、比赛结束，参赛队须经裁判员同意后方可离开。
十、赛项简介（中、英文对照）
“数控车床装配、调试与维修”项目比赛采取团队比赛的形式进行。比赛内容包括数控加工中心电气原理图的识读、部分机床电路安装与测试；机械部件的装配与调整；几何精度的检测；数控功能的调试（含进给轴、主轴、刀库、润滑等功能）；PMC梯形图的调试，以及根据相关标准设计试切件，进行试切件的加工等任务。

A brief introduction to the tasks of the competition:

The CNC lathe assembling, adjustment and maintenance competition is under the form of team work. The tasks include CNC machine electric diagram reading, partial electrical cable connection and check, mechanical parts assembling and adjustment, geometrical accuracy measure, CNC functional check (feed shaft, spindle, tools magazine, lubrication system), PMC ladder diagram debugging, design a cutting specimen according to a certain criteria and then machine the specimen.  

十一、技术规范
（一）相关知识与技能

（1）数控机床组成、结构与连接。
（2）加工中心控制技术及应用。
（3）交流伺服控制技术及应用。

（4）PMC编程及调试技术。
（5）数控系统参数设置与故障诊断。

（6）NC程序编制、传输。
（7）机床操作与维护。

（8）电气识图及电路设计。

（9）加工中心的机械安装调试技能。

（二）职业道德
（1）敬业爱岗，忠于职守，严于律已。
（2）努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察。
（3）工作认真负责，吃苦耐劳。
（4）遵守操作规程，坚持安全、文明生产。
（5）着装整洁，爱护设备，保持工作环境清洁有序。
十二、比赛样题

(略)，赛前一个月公布。

十三、比赛方式（含组队要求、是否邀请境外代表队参赛）
（1）竞赛项目采取任务书形式下达竞赛要求。 

（2）竞赛项目采取团队（以各省、市、自治区、新疆建设兵团、计划单列市组队）比赛形式，各地区原则上选派1支代表队（对装备制造业应用发达地区、院校数量较多的地区，可以适当增加参赛代表队）。参赛代表队总数为30～40支代表队。 

（3）每个参赛队设领队1名；指导教师2名；学生正式比赛选手3名，设场上队长1名。 

（4）暂不邀请境外代表队参加比赛。

（5）竞赛时间为5小时。

十四、比赛时间安排与流程

（一）比赛时间安排

	日  期
	时间
	活动内容
	地 点

	6月-日
	6:00至15:30
	各参赛队、评委专家报到
	宾馆

	
	16:00-17:00
	召开领队会
	

	6月-日
	9:00-11:00
	开赛式、选手熟悉赛场、抽签
	赛场

多功能厅厅

	6月-日
	全天
	赛项进行比赛
	赛场

	6月-日
	全天
	赛项进行比赛
	赛场

	6月-日
	13:30-15:40
	技术点评
	报告厅

	
	16:00-17:00
	闭赛式
	赛场

	6月-日
	上午
	大赛总闭幕式、颁奖仪式
	

	
	下午
	各参赛队离开
	


（二）比赛流程
1. 准备阶段 

（1）参赛队领队（赛项联络员）负责本参赛队的参赛组织和与大赛的联络工作。 

（2）参赛选手和指导教师必须认真填写报名表格各项内容，提供个人真实身份证明，凡弄虚作假者，取消比赛资格。
（3）参赛队按照比赛日程安排和具体时间前往指定地点，参赛选手凭借大赛颁发的参赛证和有效身份证明参加比赛及相关活动。 

（4）参赛选手统一着装，服装由赛项统一制作。 

（5）遵守赛场各项规则，服从赛场工作人员管理，尊重领队、尊重裁判，尊重对手。 

2. 比赛阶段 

（1）佩戴大赛组委会颁发的胸卡，在规定时间及指定地点，向检录工作人员提供选手证（参赛证）、本人学生证、身份证证件或公安机关提供的户籍证明，通过检录进入赛场。 

（2）参赛选手比赛前15分钟进入工位，在现场工作人员引导下，进行赛前准备，检查并确认设备、工具清单等，并签字确认。 

（3）比赛期间除竞赛技术文件规定的自备工具可以带进比赛场地外，不得携带手机、无线上网卡、资料、书籍等物品进入赛场。 

（4）裁判长宣布比赛开始，参赛选手方可进行操作，比赛开始计时；参赛选手须将比赛文档存储在比赛工位计算机的规定文件夹内。 

（5）竞赛过程中，各参赛队选手之间不得交谈、示意。 

（6）竞赛过程中出现设备故障时，参赛选手应提请现场技术支持到比赛工位处确认原因，对于确因设备自身故障而耽误的时间，由大赛裁判组将该参赛队的比赛时间酌情增补，补时时间最多不超过5分钟；如非设备自身故障，则不予考虑，并扣除该部分功能分。 

（7）比赛结束前10分钟，裁判长提醒比赛即将结束，各参赛队应准备停止操作，着手进行现场清理工作。 

3. 结束阶段 

（1）参赛队完成任务并决定结束比赛时，应提请现场技术支持人员到比赛工位处确认，并提交比赛结果，参赛选手签字确认。 

（2）参赛队完成比赛结果提交后，大赛技术支持人员将到达现场清点工具、设备等，由参赛选手签字确认；损坏的物件必须有实物在，丢失的要照价赔偿。 

（3）参赛队完成比赛后，应对比赛工位进行清理，但不得进行其他活动，现场技术支持人员检查后，参赛选手方能离开赛场。 

（4）参赛选手在竞赛期间未经执委会的批准，不得接受其他单位和个人进行的与竞赛内容相关的采访，不得将竞赛的相关情况及资料私自公开。 

（5）参赛选手在竞赛过程中必须主动配合裁判的工作，服从裁判安排，如果对竞赛的裁决有异议，由领队以书面形式向仲裁工作组提出申诉。 

（6）本项目竞赛的最终解释权在大赛赛项组委会。

十五、评分标准制订原则、评分方法、评分细则
（一）评分标准

    1．项目评分依据参赛队完成工作任务的情况

    参照大赛组委会技术文件要求，按照技能大赛技术裁判组制定的考核标准进行评分。评价方式采用过程评价与结果评价相结合，工艺评价与功能评价相结合，能力评价与职业素养评价相结合，满分为100分，另外可有5分加分。

	序号
	评分项目
	分值

	1
	电气设计与连接、器件装配
	20分

	2
	数控车床典型机械部件的装调
	15分

	3
	参数设置与PMC单元调试
	20分

	4
	数控车床功能调试单元
	25分

	5
	零件的试切削
	10分

	6
	职业素养与安全意识
	10分


2．扣违规分情况
选手有下列情形，需从参赛成绩中扣分：
   （1）在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，扣10～20分，情况严重者取消比赛资格。
   （2）因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。
   （3）扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情况严重者取消比赛资格。

（二）名次排定

按竞赛成绩从高分到低分排列参赛选手的名次。竞赛成绩相同时，完成工作任务所用时间少的名次在前；若相同，取并列名次。

十六、奖项设置

（一）本赛项为个人赛，一、二、三等奖分别占参赛选手总数的10%、20%、30%。

（二）获得一等奖的参赛选手指导教师由组委会颁发优秀指导教师证书。

十七、安全保障

（一）安全操作规程

（1）选手在排除电气故障时遵守《电工守则》相关规定，注意安全。

（2）选手在电气连接及故障排除时须穿绝缘鞋。

（3）正确使用万用表等测量仪器，防止使用不当对测量仪器损坏。

（4）操作者必须全面掌握本赛项所用机床操作使用说明书的内容,熟悉本赛项所用机床的一般性能和结构，禁止超性能使用。

（5） 正确使用各测量工具，防止碰摔事故的发生。

（6）组件或部件装好经检查合格后，必须加妥善防护措施，以防止水汽、污物及其他脏东西进入内部。

（7）各管路系统（如液压管路和冷却液管路等），应按机床外形排列整齐，固定可靠，不允许有扭曲及损害外形美观的现象。

（8）严格按照要求检查机床各项功能，机床运行应遵循先低速、中速、再高速的运行原则，其中低、中速运行时间不得少于2-3分钟。当确定无异常情况后，方能开始其它工作。

（9）工作时榔头与凿子头部不应有油，手上油汗应擦净，防止因滑动而失去控制，发生事故。

（10）机床操作时正确设置机床零点，不需回零动作即可建立机床坐标系，防止撞击机床事故的发生。

（11）安装刀具时，应注意刀具的使用顺序，安放位置与程序要求的顺序及安放位置是否一致。

（12）必须熟悉了解机床的安全保护措施和安全操作规程，随时监控显示装置，发现报警信号时，停止加工并判断报警内容及排除故障。

（13）加工中关闭电气控制柜，不得随意打开，注意保持控制系统的清洁，观察润滑是否正常工作。

（14）操作者工作时更换刀具、工件、调整工件或离开机床时必须停机。

（15）为保证安全，参赛选手须按职业规范着装。男选手严禁穿短裤、背心、凉鞋和拖鞋；女选手严禁穿裙子、凉鞋和高跟鞋进入竞赛场地，并须戴工作帽。

（16）使用的工具应排列放置整齐，使用过程中严格按照设备使用要求。

（二）安全保卫须知

为保证全国技能大赛的安全顺利，参赛人员须严格遵守以下进场规则。

（1）参赛车辆一律凭大赛组委会核发的证件出入校门，并按指定路线行驶，按指定地点停放。

（2）参赛各队须在领队的带领下，佩戴统一的入场证，方可出入。

（3）不得携带与参赛无关的物品入场，包括液体饮料。参赛选手进入赛位及赛事裁判工作人员进入工作场所，严禁携带通讯、照相摄录设备，禁止携带记录用具。如确有需要，由赛场统一配置、统一管理。

（4）进场后在引导员的引导下，到达指定位置，不得随意走动。

（5）场内不得大声喧哗，说笑打逗，参赛人员要服从工作人员管理。

（6）比赛场内严禁吸烟。

（7）参赛人员退场后，需按原路线返回。
十八、企业合作意向

本次大赛将按照赛项设计的要求，采取评标的方式选择合适的合作企业。

原则上，首先选用已有赛用设备与合作企业。但总体上，设备服务于比赛质量。

为办好本次技能大赛， 浙江亚龙教育装备股份有限公司等企业作为支持企业合作意向如下：

（1）竞赛设备按照竞赛组委会的要求，由本公司运到大赛指定地点，运输费用由本公司承担。

（2）成立现场“大赛技术服务办公室”，负责相关的技术服务工作，以保障大赛的顺利进行。公司将安排技术骨干、业务能手（10-30人）参与大赛技术服务，设备开发组成员全程跟踪。所有本公司现场技术服务人员的差旅费全部由本公司独立承担。

（3）积极配合大赛组委会开展赛前各项技术咨询服务，并免费提供技术培训。

（4）为了保证大赛的顺利进行，本公司将在在合同签订后30天内交付竞赛设备，并在一周内安装调试完毕，接受竞赛组委会验收检查。

（5）免费提供配套的工具。

（6）免费提供设备易损器件。

（7）根据竞赛组委会的要求，在合同签订后，15天内为大赛提供样机和试题（任务书）供组委会检查、确认，并派专业技术人员参加大赛的执行委员会的工作。

（8）协助竞赛组委会做好大赛现场组织、支持、服务、沟通、协调工作。按照赛项组委会的要求按时、按标准完成各项任务。

十九、赛项使用设备平台的相关标准

GB/T 3168  数字控制机床操作指示形象化符号
GB/T 4728（所有部分） 电气简图用图形符号
GB 4884 绝缘导线的标记
JB/T  2739 工业机械电气图用图形符号
JB/T  2740 工业机械电气设备 电气图、图解和表的绘制
JB/T 10273 数控机床交流主轴电动机  通用技术条件
JB/T 10274 数控机床交流伺服电动机  通用技术条件
JB/T 10275 数控机床交流主轴驱动单元  通用技术条件
JB/T 10276 数控机床交流伺服驱动单元  通用技术条件
二十、建议使用的比赛器材和技术平台
使用“YL-569型系列数控车床设备”为技术平台，介绍如下：

表1：基本配置
	序号
	名称
	主要部件、器件及规格
	数量

	1
	设备电气平台
	569型数控机床实训设备
	1台

	2
	数控系统
	FANUC 0i mate TD（发那科）
	1台

	
	
	西门子802DSL
	

	
	
	华中H21T
	

	3
	驱动单元
	FANUC βiSVSP20/20/40-5.5
	1套

	
	
	西门子SINAMICSS120交流伺服系统
	

	
	
	华中交流伺服系统（华中）
	

	4
	主轴电机
	三相交流异步电动机
	1只


表2：配套工具

	序号
	名称
	主要部件、器件及规格
	数量

	1
	剥线钳
	DL2003
	1只

	2
	斜口钳
	DL2336
	1只

	3
	压线钳
	DL-L6
	1只

	4
	压线钳
	DL-L8
	1只

	5
	尖嘴钳
	DL22306
	1只

	6
	剪刀
	民用型
	1只

	7
	万用表
	VC890D
	1只

	8
	十字螺丝刀
	3×50
	1只

	9
	十字螺丝刀
	6×80
	1只

	10
	一字螺丝刀
	3×75
	1只

	11
	一字螺丝刀
	6×80
	1只

	12
	试电笔
	氖管式
	1只


表3：配套量检具

	序号
	名称
	主要部件、器件及规格
	数量

	1
	方尺
	300mm*300mm（0级大理石）
	1台

	2
	百分表
	
	1只

	3
	磁性表座
	CZ-6A
	1只

	4
	橡皮锤
	
	1只

	5
	条式水平仪
	200mm
	2个

	6
	主轴检棒
	
	1只


表4：配套的电器安装耗材

	序号
	名称
	主要部件、器件及规格
	说明
	数量

	1
	多芯软铜线
	RV2.5mm
	黑
	1卷

	2
	多芯软铜线
	RV0.75mm
	黑
	1卷

	3
	多芯软铜线
	RV0.75mm
	红
	1卷

	4
	多芯软铜线
	RV0.75mm
	蓝
	1卷

	5
	多芯软铜线
	RV0.75mm
	白
	1卷

	6
	接地线
	RV2.5mm
	黄绿线
	10米

	7
	绝缘端子
	E4009
	压2.5线
	1000只

	8
	绝缘端子
	QE1008
	压0.75线
	1000只

	9
	冷压端子
	UT2.5-4
	压2.5线
	1000只

	10
	冷压端子
	UT1-4
	压0.75线
	1000只

	11
	冷压端子
	OT2.5-4
	压接地线
	1000只

	12
	冷压端子
	OT2.5-5
	压接地线
	1000只

	13
	扎带
	150
	黑色
	100条


二十一 、经费预算与保障方案

根据竞赛需求，浙江亚龙教育装备股份有限公司将在设备、技术等方面提供经费保障，预计费用为80万元，用途包括：

（1）根据竞赛设置的竞赛项目、竞赛规模、竞赛经费预算等，与竞赛组委会商定赞助经费。

（2）提供竞赛设备。根据竞赛组委会专家组提出的要求或设计，研发、试制用于技能竞赛的设备样品，经组委会组织专家评审后进一步改进。专家鉴定合格后，投入生产。经质量检测部门检验合格后，在规定的时间内，将所需要的竞赛设备送达组委会指定的地点。

（3）提供技术支持。竞赛设备生产后到竞赛开赛的期间内，根据组委会的安排，对竞赛设备的使用进行培训。免费为赛场中竞赛设备进行安装与调试，免费为竞赛过程中设备的使用和维护提供技术支持。

（4）为本项目专家论证、设备提供、策划与组织的研讨等提供支持。

在赛事筹备、赛项技术完善、裁判、场地布置、设计与实施、开闭幕式、大赛宣传及直播、奖品服装等项目内容，由承办院校负责需要的经费等。
二十二、比赛组织与管理

主要组织单位、承办单位、支持协办单位的任务分工及工作职责：

1.全国机械职业教育教学指导委员会(组织单位)

负责赛项策划，项目方案审查及申报，专家组的组织协调，与上级主管部门、承办方、支持协办企业之间的协调。

2.承办学院

负责赛场准备与赛务，赛项实施，配合组织方与支持协办企业，保证赛项的顺利实施。

3. 支持协办企业

负责赛项技术方案设计、方案论证、设备筹备、技术支持、赛务协助等，配合组织单位、承办学院，保证赛项的顺利实施。

二十三、教学资源转化建设方案

1.紧贴生产实际，引领教学改革

企业对数控车床的应用程度，是体现现代装备制造业水平的标志之一，是产业结构调整与社会发展的需要。目前，我国装备制造业发展迅猛，企业逐步淘汰落后产能，数控设备被广泛采用，学生在职业院校要想全部掌握全部机床类型的机械与电气技能是不现实的，同时面对就业的多样性，单单学一种机床装调技能也是不实用的，本方案兼顾了以上二者，既有基础技能的训练，也有可拓展的岗位群技能的训练。

2.对接企业岗位群，夯实基础技能

数控车床装调维修岗位包含电气装调、机械装调、整机调试、维护维修等4大岗位群，在电气装配科目中强调电气装配工艺标准与技能；机械装配科目中突出机床共通的基础机械装配技能与机床常用几何精度检测相结合；整机调试中重点在于考察选手的机械、电气等各模块联调能力；维护维修旨在考察选手利用各种技术手段发现问题、分析问题、解决问题、总结问题的能力，能够做到举一反三。

3．培养实践能力，锻炼团队合作精神

数控车床装调维修项目在规定的时间内按照任务书的要求进行比赛。完成系统分解出的若干项目任务，通过使用、训练和培训，能充分锻炼操作者团队协作能力、计划组织能力、自动线安装与调试能力、工程实施能力、职业素养、交流沟通能力、效率、成本和安全意识。

4．开发教学资源，提供全方位服务

围绕实训设备，结合现代多媒体技术，建设开发集纸质、光盘、论坛三位一体的数控机床装调与维修教学资源包，全面服务于高职制造类专业的综合实践教学，为赛项设计实施与课程教学的顺利进行提供有力支撑。
5.引领数控维修专业的教学改革

教师通过指导学生参与比赛，进一步提升个人专业教学能力和丰富自身实践经验。通过以真实的机床装调维修过程为载体，进行教学设计，创建教学资源，从而带动专业教学改革，全面提高教学质量。

二十四、筹备工作进度时间表
 2013年10月，确定比赛设备设计方案。

2013年10月，赛项申报。

 2013年12月，比赛设备论证。

 2014年1月，确定比赛方案和项目执委会、专家组成员，比赛规程定稿报大赛组委会。

 2014年3月，组织赛前以掌握竞赛项目内容和要求，掌握操作技能为主要目的指导老师培训。

 2014年4月，比赛设备验收，发运。比赛试题、评分细则制定，公布试题。

2014年6月，比赛设备安装、调试。

2014年6月底，比赛。

二十五、筹备工作人员及裁判人员组成建议

（一）筹备工作人员组成

由承办院校为主、支持协办企业为辅，及各相关单位负责人组成。

（二）裁判人员组成

由全国机械职业教育教学指导委员会职业技能大赛专家库部分人员为主，及企业技术人员组成，组成后及时上报教育部。

二十六、其他
（一）宣传展示方案

全国职业院校技能大赛为宣传和展示职业教育改革发展提供了很好的平台，为扩大大赛影响力，同时体现国内外制造业的发展趋势，特制定赛项宣传展示方案。

1. 媒体宣传

（1）以学院校园网、企业网站为载体，滚动宣传大赛最新信息。

（2）通过《渤海早报》、《城市快报》等宣传媒体，对大赛进行报道和宣传。

（3）通过天津电视台，对大赛进行赛事报道和宣传。

（4）赛项宣传组与其他各媒体联系，在赛前和赛中集中对赛事进行报道和宣传。

2. 场地布置宣传

在校园周边、校园内、赛场周边、赛场内醒目位置，悬挂宣传横幅、大赛标识、大赛海报、宣传展板等。

3. 展示体验区宣传

（1）要求相关企业进行新型教学设备、教学软件、方针软件等的展示与演示。

（2）进行国内外制造业新产品、新技术的展示和演示。

4. 其他方式宣传

（1）比赛期间，承办校开放相关实训室进行现场体验，借此普及数控技术知识，加工制作纪念品进行体验。

（2）大赛期间，邀请国内赛项相关企业、单位进行观摩和交流。

（3）大赛期间，邀请国内外有关专家团体进行观摩和交流。

（4）有计划地组织相关职业院校师生进行赛场参观，体验技能大赛。

（二）开放体验方案                   

　　以先进制造业为主题，以行业（企业）为主导，以真实生产(工作)项目为载体，倡导不同专业间无界化协同完成（工作）任务，展示知识经济时代高素质技能人才培养定位与职业岗位特点；以开放赛场为平台，吸引用人单位及社会各界关注、了解、体验赛项，提高高等职业教育的社会影响力。

　　开放体验环节拟设国内外现代制造技术交流会、网络直播、师生作品展、赛项观摩、实验实训室开放、先进制造技术设备体验等内容。同时开展以下活动:

　　1. 国内外现代制造技术交流会

　　邀请国内外专家团体就现代制造技术、职业技能大赛等内容进行专题讲座或研讨，请参赛院校师生、观摩单位等参与交流。

　　2.网络直播

　　利用现代传媒技术对赛场的全部比赛过程，现场采访、作品调试等环节进行网络直播。

3. 教师学生作品展、参赛队作品展

　　展示历届大赛学生作品、师生的实践成果，为广大参与体验者提供了一个相互学习、交流、提高的平台。

    4.实验实训室开放

　　开放相关实验实训室，让体验者感受数控维修实验实训相关专业情况，也可以亲身体验参与。

5.赛项观摩

　　本着开放办大赛的方针，让体验者感受真实的比赛环境，体会选手紧张的比赛过程，在大赛规定时段内，允许体验者进入比赛区参观、学习。

6.先进制造技术设备体验

　　由大赛合作厂商在展示区展示多种现代制造新技术、演示设备的使用，根据设备的使用范围，观众可以亲身体验。
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