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1.赛项名称

数控综合加工技术
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2.赛项组别

中职组

3.所属产业类型

加工制造类

4.在现行中职专业目录中的分类

“机械制造技术051100”、“机械加工技术051200”、“机电技术应用051300”、“机电设备安装与维修051600”、“汽车制造与维修051700”、“数控技术应用051400”、“模具制造技术051500”、“船舶制造与修理051900”“船舶机械装置安装与维修052000”
5.赛项方案设计团队构成：

	序号
	姓名
	单位
	年龄
	职称
	职务
	工作任务
	联系方式

	1
	陈晓明
	机械工业教育发展中心
	51
	高工
	主任
	总协调
	13801122133

	  2
	李建国
	天津汇通公司
	40
	高级实验师
	总经理
	赛项方案总设计
	13821853826

	  3
	王金城
	天津职业师范大学
	50
	副教授
	教师
	赛项方案设计
	13920526202

	4
	宋放之
	中国航空航天大学
	51
	高级实验室
	教师
	赛项技术专家
	


	5
	彭跃湘
	湖南工业职业技术学院
	51
	教授
	主任
	赛项方案设计
	

	6
	庄严
	北京电子科技职业学院
	
	副教授
	主任
	赛项方案设计
	

	7
	沐俊涛
	昆明高级技工学校
	46
	高级实习指导教师
	校长助理
	赛项技术专家组成员
	13211609566

	8
	王校春
	山东技师学院
	50
	高级实习指导教师
	教师
	赛项技术专家组成员
	13864035605

	9
	王宝森
	中国航天二院699厂
	51
	高级技师
	厂内特级技师
	赛项方案设计
	13683686513

	10
	穆文海
	中国航天二院699厂
	41
	高级工程师
	技术
	赛项技术专家
	13910033403

	
	
	
	
	
	
	
	


6.赛项目的

通过竞赛考察参赛选手在数控车工和加工中心技术应用方面的专业知识和专业技能的掌握。

突出培养学生的实践能力和创新能力，展示中等职业学校学生对数控车、加工中心机床加工技能水平，营造选手相互学习、交流的环境，增强中职类学校数控专业教师的视野，促进数控专业建设水平不断提高。

7.赛项意义与设计原则

赛项意义：制造业特别是机械制造业是国民经济的支柱产业，现代制造业正在改变着人们的生产方式、生活方式乃至社会的组织结构和文化。世界的制造业正在向中国转移，中国正在成为世界的制造大国，但是在先进制造工艺和装备及现代化管理等方面仍然存在很大差距，致使我们还不是制造强国。在制约我国成为制造强国的因素中，高技能人才的匮乏是一个非常重要的因素。通过赛项的展开，可以展示中等职业学校选手数控加工技术技能水平，造就、推出、发现技能高超的选手，同时还可营造选手、指导教师间相互交流的环境，共同提升数控技术应用专业的水平。

设计原则：比赛要和中等职业学校数控专业教学相结合，坚持技能竞赛与行业用人、岗位要求、技术进步以及教学改革相结合。积极引导职业教育办学模式、培养模式。突出职业道德、协作精神和创新意识。比赛要和企业生产实际相结合，积极吸引企业参与竞赛项目设计、提供技术和条件保障，紧跟数控应用技术的发展方向。

8.赛项方案的特色与创新点

数控综合加工技术赛项能体现数控加工中高速、高效、高精度等特点。比赛可采用多种材料、多种刀具加工，单一试件可的具有观赏性、实用性。竞赛过程和竞赛试件可视性强。

数控综合加工技术赛项方案的创新点：利用赛场提供和企业赞助等条件，促使选手熟练操作数控车床、加工中心机床，掌握数控软件编程、传输方法；掌握零件的工艺方案的制定能力以及加工中的配合能力；学习借鉴世界技能大赛的经验。

9.比赛内容与规则

比赛内容：

参赛选手在规定时间内，以现场操作的方式，根据赛场提供的设备和工作任务书，完成以下工作任务：

1. 生产工艺制定:根据任务书要求和赛场提供的设备进行产品分析，完成工艺设计，简单定位工装设计。

2. 完成生产工装制作:根据任务书中的要求，合理选用材料，刀具设计并加工工装并进行竞赛产品试件的首件试切。

3. 完成小批产品的生产加工，检验:根据任务书中提供的资料和要求，合理选用工具，量具进行生产与检验，填写检验报告。

4. 职业素养:现场操作安全保护应符合安全操作规程；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。

比赛规则：

严格遵守数控车加工技术、加工中心加工技术赛项比赛规则。

10.赛项简介

本赛项为团队赛。参赛选手独立完成给定试件的加工，考察选手操作，调试，检测的职业技能；考察选手的统筹计划能力、质量意识、安全意识和职业素养；促使参赛选手掌握数控加工及技术的应用能力。

11.比赛样题

    赛前一月公布。

12.比赛方式

综合比赛项目，在规定时间内使用数控车床和加工中心机床完成试件加工。

参赛选手必须是中等职业院校2014年度全日制在籍学生，比赛采用单人比赛形式，每支参赛队由3名选手组成，（两人分别操作，一人协助并进行工艺单填写及检测）年龄不超过21岁。以省、市、自治区、计划单列市和新疆建设兵团为单位组队参赛，每省市限报2队。

13.比赛时间安排与流程

比赛时间：6小时

流程：

参赛选手抽取工位号→安全教育→填写比赛及赛场文件→清点赛场下发物品→开始比赛→比赛结束提交试件。（比赛时间6小时为开始比赛→比赛结束）

14.评分标准制订原则、评测方法、评测细则

参照《数控车工》《加工中心操作工》国家职业技能标准中关于高级工的要求，结合国家及行业的相关标准、规范要求进行评分，全面评价参赛选手的职业能力，本着“科学严谨、公正公平、可操作性强”的原则制定评分标准。

评分方法：

1)竞赛项目满分为100分。生产工艺10分，工装制作5分，产品质量80分，职业素养5分。

2)违反比赛规定,提前进行操作或比赛终止仍继续操作的,由现场评委负责记录并酌情扣1-5分。

3)在竞赛过程中，违反赛场纪律，由评委现场记录参赛选手违纪情节，依据情节扣1-5分。

4)在竞赛过程中，因操作不当导致人身或设备安全事故，扣20分，情况严重者取消比赛资格。

5)发生损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5-10分。

6)在比赛时段，参赛选手有不服从裁判及扰乱赛场秩序等行为情节严重的，取消其奖项评奖资格。有作弊行为的，取消其奖项评奖资格。裁判宣布比赛结束后，选手仍强行操作的，取消其奖项评比资格。

评分细则(评分指标)

	一级指标
	比例
	二级指标
	比例

	生产工艺
	10%
	1.工艺实施可行
	6%

	
	
	2.专业用语使用
	4%

	工装使用
	5%
	1、装夹合理
	5%

	产品生产
	80%
	1.产品质量
	45%

	
	
	2.自检验报告单
	25%

	
	
	3.切削参数合理选用
	10%

	职业素养
	5%
	合理使用工量具
	2%

	
	
	竞赛现场安全、文明生产
	3%

	总分
	100%


  采取流水式检测、评分方法，对检测、评分结果有专门监督人员复核。

15.奖项设置

（1）参赛选手奖  比赛项目设一等奖、二等奖、三等奖和优秀奖。前三个奖项数量占本比赛项目参赛选手人数的比例分别为10%、20%、30%，其余为优秀奖。

（2）指导教师奖  大赛为一等奖选手的指导教师设置优秀指导教师奖。

16.技术规范

    参照《数控车工》《加工中心操作工》国家职业技能标准中关于高级工的要求，结合中职学校专业教学大纲，联系企业生产实际，关注行业发展，适当体现新技术和新知识。

17.安全保障

（1）赛场设专职安全员。

（2）为保证比赛顺利进行，参赛选手须统一着比赛服装，戴工作帽。

（3）严禁戴手套操作机床。

（4）选手须穿防滑皮鞋。

（5）严格按照操作规程、工艺技术规程和安全规章制度执行。

18.企业合作意向

    比赛设备：大连机床CKA6150，FANUC 0i-Mate-TC/TB系统；大连机床VDF850，FANUC 0i-MB或武汉华中数控系统。

    比赛用工、量夹具：比赛所用的工具、量具、夹具、刀具采用由选手自备和大赛组委会统一提供相结合的方式。

    赛场用软件：由大赛组委会统一提供。

    每台数控机床配备一台台式电脑，用于选手编程和程序传输。

19.赛项使用设备平台的相关标准

    紧密联系企业生产实际，结合中职学校专业教学纲要，参照相关专业职业技能鉴定标准中关于高级工、技师的要求，适当体现当今现代制造技术领域的新技术和新知识，组织专家命题。

20.建议使用的比赛器材和技术平台

    比赛设备：大连机床CKA6150，FANUC 0i-Mate-TC/TB系统，大连机床VDF850，FANUC 0i-MB或武汉华中数控系统。

    比赛用工、量夹具：比赛所用的工具、量具、夹具、刀具采用由选手自备和大赛组委会统一提供相结合的方式。

    赛场用软件：由大赛组委会统一提供。

    每台数控车床配备一台台式电脑，用于选手编程和程序传输。

21.经费预算与保障方案

比赛由赞助厂家对该赛项提供赞助，由组委会统一协调赛项经费。

	经费预算

	序号
	预算项目
	金额（万元）

	1
	专家劳务及差旅费
	6.5

	2
	裁判劳务及差旅费
	8.5

	3
	开幕式和闭幕式
	5

	4
	大赛宣传、场地布置
	10

	5
	赛务筹备费
	10

	6
	奖品、服装费
	5

	8
	机动
	10

	
	合计
	55


22.比赛组织与管理

    由全国机械职业教育教学指导委员会牵头成立赛项执行委员会，全面负责赛项整体策划。执委会由行业、企业专家和院校代表共同组成。

    （1）赛项执行委员会主要职责：形成《竞赛规程》和《竞赛实施方案》、遴选专家团队、遴选裁判团队、对竞赛实施进行整体掌握等。

    （2）大连机床集团进行赛项设备支撑、技术服务等。主要负责提供竞赛设备调试、维修、维护。

    （3）承办院校：主要负责提供竞赛场地和配套场地，配合赛务组织、参赛队食宿、志愿者服务、后勤保障等。

23.教学资源转化建设方案

    （1）大赛前由全国机械职业教育教学指导委员会组建教学成果建设团队（专业教师、行业专家、企业工程师），负责收集比赛信息；

    （2）结合赛项完善数控技术应用专业建设标准，组织专题研讨，推进数控技术应用专业课程改革；

    （3）结合赛项及竞赛设备编写适合于中职教学的立体化教材；

    （4）建立网络共享型教学资源包，提供动态多媒体教学信息。

24.筹备工作进度时间表

    2014 年 1 月-3月，组建赛项技术工作团队完成竞赛规程的完善修订工作，交由教育部发布；竞赛试题构思。

    2014 年 3月-6月，开展赛项试题出题工作；完成竞赛需要的设备与配套设施等准备工作。

    2014 年 6 月上旬，组建竞赛裁判团队，报全国职业院校技能大赛组委会审核；竞赛设备设施完成安装调试。

    2014 年 6 月中旬，专家组到竞赛考察现场，完善试题及制定评分标准。

    2014 年 6 月下旬，竞赛项目实施。

    2014 年 9-10 月， 竞赛项目总结。

    2014 年 12 月，围绕本竞赛项目的相关教学成果研讨会及展示等活动。

25.筹备工作人员及裁判人员组成建议

    中职组现代制造技术赛项主要由组委会成员、专家团队、技术支持团队、裁判人员。

    1）竞赛的裁判工作由裁判长、裁判仲裁委员会和裁判员组成。

    2）裁判员从事本专业工作 5 年以上，具有优秀的职业道德，能够客观公正地开展裁判工作。

    3）裁判人员人数建议：平均每名裁判执裁选手数量不超过5人。其中行业和企业专家不低于50%。

    4）裁判长由大赛组委会指定。
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